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S (57) Abstract: Hie invention relates to a tubular coupling element for producing a glued joint with a }^ * 
» SXShaglued joint, mventivecouplmg element (1) consists of ^ 

2 In outer Uibe (5) that is configured concentrically with respect to the inner tube and that is integrally formed on the rear end of toe 
H m^er mr^S) with a ring (6)^he annular gap (13) present between the two tubes (4) and (5) is designed to receive the tube end 
S STcX SmZ^S^ a hot-melt typeXsive in a compacted solid form shaped as a ring (14). Ite connection can be easily 

3 the adhSve in the annular gap (13) and then melting it by rapidly supplymg heat wrnle me ^ end 
2 SSSSSd line (3) is prefsed into the annular gap (13). Tbe inventive design of the coupling <f«? 

© connection between a metal tube and a coupling housing or insertable plastic element using a reactivatable hot-melt type adhesive. 
^ [Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(57) Zusamm enfassung: Die Erfindung bezieht sich auf ein rohrformiges Kupplungsteil zur Klebeverb inching mit einer Fluidleitung 
sowie auf ein Verfahren zu dieser Klebeverbindung. Das Kupplungsteil (1) besteht aus einem in die Fluidleitung (3) einftihibaren 
Innenrohr (4) und einem konzentrisch zu diesem ausgebildeten Aussenrohr (5), welches am hinteren Ende des Innenrohrs (4) mit 
einem Ring (6) angeformt ist Der sich zwischen den beiden Rohren (4 und 5) ergebende Ringspalt (13) ist bestimmt zur Aufnahme 
des Rohrendes (20) der Fluidleitung (3) sowie von aufschmelzbarem Klebstoff in einer als Ring (14) verpressten festen Form. Die 
Verbindung lasst sich leicht dadurch erreicnen, dass der Klebstoff zuerst in den Ringspalt (13) eingebracht und dann durch rasche 
Warmezufuhr aufgeschmolzen wird, wahrend das Rohrende (20) der Fluidleitung (3) in den Ringspalt (13) eingepresst wird. Die 
vorgeschlagene Ausbildung des Kupplungsteils ermoglicht eine schnelle und dauerhafte Verbindung zwischen einem Metallrohr und 
einem Kupplungsgehause oder Einsteckteil aus Kunststoff unter Verwendung eines reaktivierbaren Schmelzklebstoffs. 
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Rohrformiges Kupplungsteil zur Herstellung einer 
Klebeverbindung mit einer Fluidleitung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein rohrformiges Kupplungsteil zur Herstellung ei- 
ner Klebeverbindung mit einer Fluidleitung, wobei das Kupplungsteil aus einem in 
die Fluidleitung einfuhrbaren Innenrohr und einem konzentrisch zu diesem ausge- 
bildeten AuBenrohr besteht, welches am hinteren Ende des Innenrohres mit ei- 
nem geschlossenen Ring angeformt ist. 

Aus der DT 26 03 299 A1 ist ein solches Kupplungsteil bekannt, bei dem der 
ringformige Spalt zwischen dem Innenrohr und dem AuBenrohr mit flussigem 
Klebstoff befullt wird, und zwar in einer solchen Menge, daB die Zwischenraume 
zwischen der Fluidleitung und dem Innenrohr bzw. dem AuBenrohr nach dem Ein- 
drucken der Fluidleitung voll ausgefiillt sind. Der Klebstoff besteht hierbei aus zwei 
fltissigen Komponenten, die durch entfernbare Trenn- und Abdeckfolien im Rings- 
palt festgehalten werden. Diese Arbeitsweise mit flussigen Klebstoffkomponenten 
hat den Nachteil, daB die Folien auf der Baustelle zunachst entfernt werden mus- 
sen, bevor das Rohrende der Fluidleitung in den Ringspalt eingefuhrt werden 
kann. AuBerdem mussen das Rohrende und das Kupplungsteil in einer axial aus- 
gerichteten Lage solange gehalten werden, bis die Klebstoffmasse sich verfestigt 
hat. Auch erfordert es groBe Aufmerksamkeit beim Einfullen der Klebstoffkompo- 
nenten, bei der richtigen Dosierung und beim luftdichten VerschlieBen des Rings- 
paltes. 

Aus der DE 44 42 407 C1 ist ebenfalls ein solches rohrformiges Kupplungsteil be- 
kannt, bei welchem der Ringspalt mit einem aushartefahigen Dicht- oder Binde- 
mittel aufgefullt und dann mit einer losbaren, luftdichten Abdeckung verschlossen 
wird. Auch hierbei ergeben sich die gleichen vorgenannten Nachteile, daB namlich 
die Abdeckfolie auf der Baustelle zunachst entfernt werden muB, bevor das Roh- 
rende der Fluidleitung zur Herstellung einer Klebeverbindung in den Ringspalt 
eingefuhrt werden kann. 

Aufgabe der Erfindung ist es, den Ringspalt unter Verwendung eines geeigneten 
Klebstoffes so auszubilden und zu befullen, daB sich die Kupplungsteile mit den 
Endabschnitten der Fluidleitungen auf einfache Weise schnell und problemlos 
verbinden lassen. 
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Zur Losung dieser Aufgabe wird vorgeschlagen, den ringformigen Spalt zwischen 
dem Innenrohr und dem AuBenrohr mit einem trockenen, als festen Ring ver- 
preSten, aufschmelzbaren Klebstoff zu befullen. 

Hierdurch gestaltet sich die Herstellung einer Klebeverbindung zwischen dem En- 
de der Fluidleitung und dem Kupplungsteil wesentlich einfacher und preisgunsti- 
ger als beim Stand der Technik. Dadurch, daS der aufschmelzbare Klebstoff als 
test verpreSter Ring in den Ringspalt eingebracht wird, kann dieser auch ohne 
VerschluBmittel gut gehalten und fur den Gebrauch jederzeit durch Aufschmelzen 
reaktiviert werden. SchlieBlich lassen sich mit dem vorliegenden Klebeverfahren 
Fluidleitungen und Kupplungsteile auch dann problemlos miteinander verbinden, 
wenn das Kupplungsgehause aus Kunststoffmaterial besteht, wahrend als Fluid- 
leitung ein Aluminiumrohr oder ein mit Kunststoff ummanteltes Metallrohr verwen- 
det wird, wie es heute in zunehmendem MaBe ublich ist. 

In den Unteranspruchen sind fur die Gestaltung des Kupplungsteils forderliche 
Weiterbildungen der Erfindung angegeben, die im Einzelnen folgende Vorteile 
aufweisen: 

So soil die Ausbildung des Innenrohrs nach Anspruch 2 dem Endbereich der 
Fluidleitung als zentrierende Anlage dienen, wahrend der Schmelzklebstoff sich 
zwischen den Langsrippen verteilen kann. 

Durch die Ausgestaltung des AuBenrohres nach Anspruch 3 wird ferner erreicht, 
daB der zwischen Innen- und AuBenrohr eingesetzte Klebstoff beim Aufschmelzen 
gut entlang der Rillen nach auSen quellen kann und somit fur eine gleichmaBige 
Verteilung des Klebstoffs gesorgt ist. 

Durch das vorgeschlagene Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung nach 
Anspruch 4 wird auBerdem eine vorteilhafte Vorgehensweise angegeben, wie der 
in den Ringspalt eingebrachte Klebstoffring wahrend des Einfuhrens der Fluidlei- 
tung rasch erwarmt wird und sich das Ende der Fluidleitung in den aufschmelzen- 
den Klebstoff gut eindrucken laSt 

In der Zeichnung ist ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung darge- 
stellt und soli nachfolgend naher erlautert werden. Es zeigt: 
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Fig. 1 



ein Kupplungsgehause in Seitenansicht mit Teilschnitt durch das 
Kupplungsteil gemaB Linie l-l in Fig. 2, 



Fig. 2 



einen Querschnitt durch das Kuplungsteil gemafc Linie II - II in Fig. 1 



Fig. 3 



einen verpreBten Klebstoffring zum Einfuhren in den ringformigen 
Spalt des Kupplungsteils im Langsschnitt, 



Fig. 4 



ein Kupplungsgehause in schematischer Darstellung mit eingedriick- 
tem Klebstoffring, 



Fig 5 und 6 den Arbeitsablauf bei der Herstellung der Klebeverbindung zwischen 
dem Kupplungsteil und der Fluidleitung und 



In den Figuren 1 und 2 ist ein rohrformiges Kupplungsteil 1 dargestellt, welches 
einstuckig mit einem aus Kunststoff hergestellten Kupplungsgehause 2 verbun- 
den ist. Dieses Kupplungsteil 1 dient, wie aus Fog. 7 ersichtlich, zur Herstellung 
einer Klebeverbindung mit einer Fluidleitung 3, welche bsp. aus Aluminiumrohr 
Oder aus sonst einem geeigneten Metallrohr gebildet sein kann. Das Kupplungsteil 
1 kann aber auch an einem in der Zeichnung nicht dargestellten Einsteckteil an- 
geformt sein, welches in bekannter Weise zur Herstellung einer losbaren Steck- 
verbindung in das Kupplungsgehause 2 eingefuhrt wird. 

Das Kupplungsteil 1 besteht aus einem Innenrohr 4, welches in das freie Ende 20 
der Fluidleitung 3 eingefuhrt wird, und aus einem konzentrisch zu diesem ausge- 
bildeten AuBenrohr 5, welches am hinteren Ende des Innenrohrs 4 mit diesem 
uber einen geschlossenen Ring 6 verbunden ist. Das Innenrohr 4 besitzt auf sei- 
nem AuBenmantel 7 mindestens drei Langsrippen 8, welche der Innenwand 9 der 
Fluidleitung 3 als zentrierende Anlage dienen, wenn diese uber das Innenrohr 4 
aufgeschoben wird (Fig. 6). 

Das AuBenrohr 5 besitzt an seiner Innenseite uber den Umfang verteilt eine Viel- 
zahl von achsparallel verlaufenden Rillen 10, deren Kamme 11 einen Innen- 
durchmesser d2 aufweisen, welcher geringfugig groBer ist, als der AuBendurch- 
messer D der Fluidleitung 3. Das AuBenrohr 5 ist zweckmaBigerweise etwa eben- 



Fig. 7 



das mit der Fluidleitung fertig verklebte Kupplungsteil. 
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so lang ausgebildet wie der AuRendurchmesser D der Fluidleitung 3, wahrend das 
Innenrohr 4 urn etwa die Halfte langer ist als das AuSenrohr 5. 

Zur Herstellung einer Klebeverbindung zwischen dem rohrfdrmigen Kupplungsteil 
1 und der Fluidleitung 3 wird der ringformige Spalt 13 zwischen dem Innenrohr 4 
und dem AuSenrohr 5 etwa zur Halfte mit aufschmelzbarem Klebstoff aufgefullt, 
welcher in Form eines test verpre&ten Ringes 14 eingegeben wird (Fig.3). Der 
Au&endurchmesser D1 dieses Ringes 14 ist hierbei etwas kleiner bemessen ais 
der Innendurchmesser d2 der Kamme 11, wahrend der innendurchmesser d1 des 
Ringes 14 etwa dem Innendurchmesser d der Fluidleitung 3 entspricht. Die Breite 
B des Ringes 14 ist schlie&Kch so dimensioniert, daB der Ring 14 etwa die halbe 
Tiefe des ringformigen Spaltes 13 ausfullt. 

Nach dem Einfuhren des Ringes 14 in den Ringspalt 13 in Pfeilrichtung P wird der 
Ring 14 zweckmaRigerweise unter Verwendung eines Hilfswerkzeugs 15, das 
uber den Umfang verteilt einige Druckstempel 16 besitzt, bis zur Anlage an den 
Verbindungsring 6 gedruckt (Fig.4). Das mit Klebstoff gefullte Kupplungsteil 1 ist 
nun bereit, mit dem freien Ende 20 der Fluidleitung 3 verklebt zu werden. Der Ar- 
beitsablauf ist in den Fig. 5 und 6 anschaulich dargestellt. 

Das Kupplungsgehause 2 wird zunachst mit einer Kupplungshalterung 17 in Posi- 
tion gehalten, wahrend die Fluidleitung 3 von einem Rohrhalter 18 in Verlange- 
rung der Achse in Gegenposition gebracht wird. Nun wird das freie Ende 20 der 
Fluidleitung 3 von einer Induktionsspule 19 umgeben, so daR das Rohrende 20 
vorgewarmt werden kann (Fig.5). 

Das Kupplungsteil 1 wird sodann mittels der Halterung 17 in Richtung des Pfeiles 
ftfi auf das freie Ende 20 der Fluidleitung 3 aufgedruckt und taucht dabei gleichzei- 
tig in die Induktionsspule 19 ein. Aufgrund der von der Induktionsspule ausgehen- 
den Warmeeinwirkung wird der Klebstoffring 14 aufgeschmolzen. Wahrend das 
Rohrende 20 der Fluidleitung 3 in den Schmelzklebstoff eindringt, wird dieser auf- 
grund der Materialverdrangung an der Innenwand 9 und der Au&enwand 12 ent- 
lang der Rippen 8 bzw. Rillen 10 in Einfuhrrichtung Rfl herausgedruckt, wobei die 
Zwischenraume zwischen dem Rohrende 20 und dem Kupplungsteil 1 vollstandig 
ausgefullt werden (Fig.S). 

Nach dem Abbinden und Vorharten des Schmelzklebstoffs ist der Verbindungs- 
vbrgang zwischen Kupplungsteil 1 und Fluidleitung 3 soweit abgeschlossen, daS 
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die Halterungen 17 und 18 fur den evtl. erforderlichen Aushartungsprozess ent- 
fernt werden konnen. ( Fig.7 ). Die Kupplung 2 mit der angeklebten Fluidleitung 3 
konnen danach ihrem Verwendungszweck zugefuhrt werden. 

Der Rohrhalter 18 ist im vorliegenden Ausfuhrungsbeispiel symbolisch durch ei- 
nen Massivkorper mit einem sogenannten Sackloch dargestellt, in welches die 
Fluidleitung 3 mit dem wegfuhrenden Ende eingesteckt ist. Der Rohrhalter kann 
aber auch als ein die Fluidleitung 3 umspannender Klemmkorper wie z.B eine 
Rohrschelle Verwendung finden, welche insbesondere dann von Vorteil ist, wenn 
die Fluidleitung 3 eine groSere Lange aufweist als in den Figuren 5 und 6 darge- 
stellt ist. 
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1 . Rohrfdrrniges Kupplungsteil zur Herstellung einer Klebeverbindung mit einer 
Fluidleitung, wobei das Kupplungsteil (1) aus einem in die Fluidleitung (3) 
einfuhrbaren Innenrohr (4) und einem konzentrisch zu diesem ausgebildeten 
AuBenrohr (5) besteht, welches am hinteren Ende des Innenrohrs (4) mit einen 
geschlossenen Ring (6) angeformt ist, und wobei der ringformige Spalt (13) 
zwischen dem Innenrohr (4) und dem AuBenrohr (5) mit Klebstoff in solcher 
Menge befiillt wird, daB die Zwischenraume zwischen der Fluidleitung (3) und 
dem Innenrohr (4) beziehungsweise dem AuBenrohr (5) nach dem Eindrucken 
der Fluidleitung (3) voll ausgefiillt sind, dadurch gekennzeichnet, daB der 
ringformige Spalt (13) mit einem trockenen, als festen Ring (14) verpreBten, 
aufschmelzbaren Klebstoff befullt ist. 

2. Rohrforrniges Kupplungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
das Innenrohr (4) auf seinem AuBenmantel (7) mindestens drei Langsrippen 
(8) besitzt, welche der Innenwand (9) der Fluidleitung (3) als zentrierende An- 
lage dienen. 

3. Rohrforrniges Kupplungsteil nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS das AuBenrohr (5) an seiner Innenseite uber den Umfang verteilt eine 
Vielzahl von achsparallel verlaufenden Rillen (10) besitzt, deren Kamme (11) 
einen Innendurchmesser (d2) aufweisen, welcher geringfiigig groBer ist als der 
AuBendurchmesser (D) der Fluidleitung (3). 

4. Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung zwischen einem rohrformi- 
gen Kupplungsteil nach Anspruch 1 und der Fluidleitung, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Beginn des Zusammenfuhrens der Fluidleitung (3) und dem 
Innenrohr (4) beim Auftreffen des freien Rohrendes (20) auf den Klebstoffring 
(14) dieser durch rasche Warmezufuhr auf Schmelztemperatur gebracht wird, 
und daB gleichzeitig durch Eindrucken des freien Endes (20) der Klebstoff zum 
FlieBen gebracht wird, wobei ein kleiner Teil davon zwischen Fluidleitung (3) 
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und Innenrohr (4) und der grofiere Teil davon zwischen Fluidleitung (3) und 
AuSenrohr (5) weggedriickt wird. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung zwischen dem rohrformigen 
Kupplungsteil und der Fluidleitung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das freie Ende (20) der Fluidleitung (3) mittels einer Induktionsspule (19) 
vorgewarmt wird. 

6. Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS das freie Ende (20) der Fluidleitung (3) zusammen mit 
der Induktionsspule (19) auf das Kupplungsteil (1) aufgeschoben wird. 
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Betr. Anspruch Nr. 



US 4 092 193 A (BROOKS PHILIP LEE) 
30. Mai 1978 (1978-05-30) 
Zusammenfassung; Anspruche 1-4,11; 
Abbildungen 10-13 
Spalte 1, Zeile 6-12 . 
Spalte 2, Zeile 49-65 
Spalte 6, Zeile 3-49 
Spalte 8, Zeile 5-15 

US 4 896 904 A (GADSDEN JOHN A ET AL) 
30. Januar 1990 (1990-01-30) 
Zusammenfassung; Anspruche 1,3,7,8,10; 
Abbildungen 1-5 
Spalte 8, Zeile 23-66 
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Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
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° Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 

•A" Verdffentlichung. die den aJIgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

"E" afteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
Anmetetedatum veroffentlicht worden ist 

*L* Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Priorttatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, Oder durch die das Veroffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannlen Verdffentlichung belegt werden 
soli oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wte 
ausgefuhrt) 

■C Verdffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 

'P* Veroffentlichung. die vor dem internationalen^ AnmeWedatum, aber nach 
dem beanspruchten Priorttatsdatum verdffentlicht worden ist 



•T Spatere Veroffentlichung, die nach dem internationalen AnmeWedatum 
oder dem Phontatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
An me I dung nicht kolKdiert. sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

"X* Verdffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann altein aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu Oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

"V Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden. wenn die Verdffentlichung mit eineroder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist 
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FR 1 493 562 A (TECALEMIT S A) 
7. Dezember 1967 (1967-12-07) 
Anspruche 1-4; Abbildungen 1,2 
Seite 1, Spalte 1, Absatze 2,4,5 
Seite 1, Spalte 2, Absatze 4-6 
Seite 2, Spalte 1, Absatz 6 

FOSCALDI L S, SCHIEFER C: 
"Adhesive-Bonded Structural Joint" 
IBM TECHNICAL DISCLOSURE BULLETIN, 
Bd. 12, Nr. 4, September 1969 (1969-09), 
Seite 507 XP002160285 
Seite 507 

EP 0 289 831 A (FRIEDRICHSFELD GMBH) 
9. November 1988 (1988-11-09) 
Zusammenfassung; Abbildung 1 
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POT 



INTERNATIONALER vorlaufiger PRUFUNGSBERICHT 
(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



T5 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
RB 549 PCT 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des internationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen PrOfungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EP00/08824 


Internationales Anmeldedatum(T ag/Monat/Jahr) 
09/09/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
21/09/1999 


Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
F16L13/10 


Anmelder 






A. RAYMOND & CIE. et ai 







1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der internationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 3 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Grundlage des Berichts 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 


□ 


VIII 


3 



Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 



Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
22/03/2001 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 



19.12.2001 



Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

— Europaisches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Duerhammer, M 

Tel. Nr. +49 89 2399 2743 



J) 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 
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DNTEIRNATIONALER VORLAUHGER 
PRUFUNGSBER1CHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/08824 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteiie der internationalen Anmeldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts a/s "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-6 ursprungliche Fassung 

1a eingegangen am 27/07/2001 mit Schreiben vom 27/07/2001 



Patentanspriiche, Nr.: 

1-5 eingegangen am 27/07/2001 mit Schreiben vom 27/07/2001 

Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteiie standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteiie standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 
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4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen entha/ten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erf inderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: 

Nein: 

ErNnderische Tatigkeit (ET) Ja: 

Nein: 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: 

Nein: 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VIII. Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 

Zur Klarheit der Patentanspruche, der Beschreibung und der Zeichnungen oder zu der Frage, ob die Anspruche 
in vollem Umfang durch die Beschreibung gestutzt werden, ist folgendes zu bemerken: 
siehe Beiblatt 



Anspruche 1-6 
Anspruche 

Anspruche 1 -6 
Anspruche 

Anspruche 1-6 
Anspruche 
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DNTERNATIONALER VORLAUFIGER ' Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/08824 
PRUFUNGSBERICHT - BE1BLATT 



Abschnitt V,2: 

Nach der US-A-4092 193 ist es bekannt, zur Herstellung einer Klebeverbindung 
zwischen zwei rohrformigen Teilen einen als festen Ring verpreBten, aufschmelzbaren 
Klebstoff zu verwenden, der von dem Innenrohr getragen wird, wobei die 
Zwischenraume zwischen der Fluidleitung und dem Innenrohr bzw. dem AuBenrohr 
nach dem Eindrucken der Fluidleitung voll ausgefullt sind. 

Demgegenuber unterscheidet sich das Kupplungsteil nach Anspruch 1 dadurch, daf3 
das Innenrohr auf seinem AuBenmantel mindestens drei Langsrippen besitzt, welche 
der Innenwand der Fluidleitung als zentrierende Anlage dienen. 

Hiermit wird die objektive Aufgabe gelost, den Ringspalt so auszubilden, daB sich die 
Kupplungsteile mit den Endabschnitten der Fluidleitungen schnell und problemlos 
verbinden lassen. 

Die Langsrippen dient dem Endbereich der Fluidleitung als zentrierende Anlage, 
wahrend sich der Schmelzklebstoff zwischen den Rippen verteilen kann. 

Diese Ausbildung ist durch den Stand der Technik nicht nahegelegt, so daB der 
Gegenstand des Anspruchs 1 das Erfordernis des Artikels 33(2)(3) PCT erfullt. Das 
gleiche gilt fur den Gegenstand des Anspruchs 3, der ein Verfahren zur Herstellung 
einer Klebeverbindung zwischen einem rohrformigen Kupplungsteil und einer 
Fluidleitung nach Anspruch 1 betrifft. 

Die Anspruche 2, 4 und 5 betreffen Weiterbildungen der Gegenstande der Anspruche 1 
und 3 und erfullen als abhangige Anspruche ebenfalls das Erfordernis des Artikels 
33(2)(3) PCT. 

Abschnitt VIII: 

Der Anmelder hat im Anspruch 1 das Merkmal des als festen Ring verpreBten, 
aufschmelzbaren Klebstoffes durch "vorzugsweise" charakterisiert. 

Ausdrucke dieser Art bewirken keine Beschrankung des Schutzumfangs, d.h. ein nach 
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Internationale^ktenzeichen PCT/E POO/08824 



einem derartigen Ausdruck stehendes Merkmal ist als fakultativ zu betrachten. 

Dieses Merkmale ist jedoch in der ursprunglichen Offenbarung als wesentlich 
hingestellt worden fur die Funktion der Erfindung unter Berucksichtigung der 
technischen Aufgabe, die sie losen soil. 

Die "vorzugsweise" Beanspruchung dieses Merkmals bringt somit Sachverhalte ein, die 
iiber den Inhalt der Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung 
hinausgehen. Es liegt somit ein VerstoB gegen Artikel 34(2) b) PCT vor. 
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PCT/EP 00/08 824 



RB 549 PCT 



Aus der US-A-4 092 103 ist es ferner bekannt, zur Herstellung einer Klebeverbindung 
zwischen zwei rohrformigen Teilen einen trockenen, als festen Ring verpreBten, 
'Vaufschmelzbaren Klebstoff zu verwenden. Der Klebstoffring wird hierbei von dem 
Innenrohr getragen, wShrend das AuBenrohr beim Erhitzen aufgrund seiner 
Ruckstellkraft einen radial nach innen wirkenden AnpreBdruck auf den 
Schmelzklebstoff ausubt. Dadurch werden die einander uberlappenden Enden von 
rohrformigen Substraten, die sich zwischen dem AuBenrohr und dem Klebstoffring 
befinden, miteinander verbunden. Demgegenuber geht es bei der vorliegenden 
Erfindung darum, das Ende einer Fluidleitung in ein rohrformiges Kupplungsstuck mit 
einem Innenrohr und einem AuBenrohr einzufuhren und zu verkleben, wobei auf den 
im Ringspalt eingelagerten, als festen Ring verpreBten, aufschmelzbaren Klebstoff 
ein AnpreBdruck in achsparalleler Richtung ausgeiibt werden muB. 
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Patentanspruche: 

1. Rohifonmiges KupplungsfteiJ zur Herstellung einer Klebeverbindung mil ei- 
ner Fluidleitung, wobei das Kupplungsteil (1) aus einem in die Fluidleitung (3) ein- 
fiihrbaren Innenrohr (4) und einem konzentrisch zu diesem ausgebildeten AuBenrohr 
(5) besteht, welches am hinteren Ende des Innenrohrs (4) mit einen geschlossenen 
Ring (6) angeformt ist, und wobei der ringformige Spalt (13) zwischen dem Innenrohr 
(4) und dem AuBenrohr (5) mit einem trockenen, vorzugsweise als festen Ring (14) 

^yerpreBten, aufschmelzbaren Klebstoff in solcher Menge befullt wird, daB die Zwi- 
schenraume zwischen der Fluidleitung (3) und dem Innenrohr (4) beziehungsweise 
dem AuBenrohr (5) nach dem Eindrucken der Fluidleitung (3) voll ausgefullt sind, 
dadurch gekenmzeichmet, daB das Innenrohr (4) auf seinem AuBenmantel (7) 
mindestens drei Langsrippen (8) besitzt, welche der Innenwand (9) der Fluidleitung 
(3) als zentrierende Anlage dienen. 

2. Rohrformiges Kupplungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
AuBenrohr (5) an seiner Innenseite uber den Umfang verteilt eine Vielzahl von 
achsparallel verlaufenden Rillen (10) besitzt, deren Kamme (11) einen Innen- 
durchmesser (d2) aufweisen, welcher geringfugig groBer ist als der AuBendurch- 
messer (D) der Fluidleitung (3). 

^3. Verffalhren zur HerstelSumig einer Klebeverbindung zwischen einem rohrformigen 
Kupplungsteil nach Anspruch 1 und der Fluidleitung, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Beginn des Zusammenfuhrens der Fluidleitung (3) und dem Innen- 
rohr (4) beim Auftreffen des freien Rohrendes (20) auf den Klebstoffring (14) die- 
ser durch rasche Warmezufuhr auf Schmelztemperatur gebracht wird, und daB 
gleichzeitig durch Eindrucken des freien Endes (20) der Klebstoff zum FlieSen 
gebracht wird, wobei ein kleiner Teil davon zwischen Fluidleitung (3) und Innen- 
rohr (4) und der groBere Teil davon zwischen Fluidleitung (3) und AuBenrohr (5) 
weggedruckt wird. 
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4. Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung zwischen dem rohrformigen 
Kupplungsteil und der Fluidleitung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

^ dad das freie Ende (20) der Fluidleitung (3) mittels einer Induktionsspule (19) vor- 
gewarmt wird. 

5. Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS das freie Ende (20) der Fluidleitung (3) zusammen mit der In- 
duktionsspule (19) auf das Kupplungsteil (1) aufgeschoben wird. 
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Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
\ | the international application as originally filed 

[X] the description: 
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the claims: 
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, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 
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contained in the international application in written form, 
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The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
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the description, pages 
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— beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

1 . Statement 

Novelty (N) Claims 

Claims 

Inventive step (IS) Claims 

Claims 

Industrial applicability (IA) Claims 

Claims 

2. Citations and explanations 

Document US-A-4 092 193 discloses the use of a compacted 
solid ring of hot-melt type adhesive on an inner pipe to 
achieve an adhesive connection between two pipe elements, 
the intermediate spaces between the fluid line and the 
inner pipe or the outer pipe being completely filled after 
the fluid line has been pressed in. 

The coupling element according to Claim 1 differs 
therefrom in that the inner pipe has at least three 
longitudinal ribs on its outer mantle that serve as 
centering supports for the inner wall of the fluid line. 

This solves the problem of constructing the annular gap so 
that the coupling elements can be quickly and easily 
connected to the end sections of the fluid line. 

The longitudinal ribs serve as a centering support of the 
end region of the fluid line while the hot-melt type 
adhesive spreads between the ribs. 

This design is not suggested by the prior art, and so the 
subject matter of Claim 1 satisfies the requirements of 
PCT Article 33(2) and (3). The same applies to the subject 
matter of Claim 3, which relates to a process for 
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producing an adhesive connection between a tubular 
coupling element and a fluid line according to Claim 1. 

Claims 2, 4 and 5 relate to further developments of the 
subject matter of Claims 1 and 3 and, as dependent claims, 
similarly satisfy the requirements of PCT Article 33(2) 
and ( 3 ) . 
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VIII. Certain observations on the international application 



The following observations on the clarity of the claims, description, and drawings or on the question whether the claims are fully 
supported by the description, are made: 

In Claim 1, the applicant has qualified the feature of the 
hot-melt type adhesive compacted as a solid ring with 
"preferably" . 



Expressions of this kind do not delimit the scope of 
protection, i.e., a feature qualified by such a term is 
considered to be optional. 



However, in the original disclosure this feature is 
assumed to be essential for the functioning of the 
invention in regard to the technical problem it addresses. 



Qualifying this feature with " pref erably" introduces 
substantive matter that, contrary to PCT Article 34(2) (b) , 
goes beyond the disclosure in the international 
application as filed. 
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It is also known from US-A-4 092 103 to produce a glued joint 
between two tubular components by utilizing a dry hot-melt adhesive that is 
compacted into a solid ring. In this case, the adhesive ring is carried by the 
inner tube, with the outer tube exerting a radially inward acting force upon the 
hot-melt adhesive while it is heated due to its restoring force. This causes the 
overlapping ends of tubular substrates situated between the outer tube and the 
adhesive ring to be connected to one another. However, the present invention 
pertains to a method in which the end of a fluid line is inserted into and glued 
to a tubular coupling element that contains an inner tube and an outer tube, 
wherein a pressing force in the axially parallel direction needs to be exerted 
upon the hot-melt adhesive that is compacted into a solid ring and arranged in 
the annular gap. 



Claims 



1 1 . Tubular coupling element for producing a glued joint with a fluid line, wherein 

2 the coupling element (1) consists of an inner tube (4) that can be inserted into the fluid 

3 line (3) and an outer tube (5) that is realized concentric to the inner tube and integrally 

4 formed on the rear end of the inner tube (4) with a closed ring (6), and wherein the 

5 annular gap (13) between the inner tube (4) and the outer tube (5) is filled with a dry 

6 hot-melt adhesive that is compacted into a solid ring (14), namely with such a quantity of 

7 the adhesive that the respective intermediate spaces between the fluid line (3) and the 

8 inner tube (4) and the outer tube (5) are entirely filled out with the hot-melt adhesive 

9 after the fluid line (3) is pressed in, characterized by the fact that the outer surface (7) of 

10 the inner tube (4) is provided with at least three longitudinal ribs (8) that serve for 

1 1 producing a centered contact with the inner wall (9) of the fluid line (3). 

1 2. Tubular coupling element according to Claim 1, characterized by the fact that 

2 the inner side of the outer tube (5) contains a series of axially parallel grooves (10) that 

3 are distributed over the circumference, wherein the summits (1 1) of said grooves have an 

4 inside diameter (d2) that is slightly larger than the outside diameter (D) of the fluid line 

5 (3). 

1 3. Method for producing a glued joint between the tubular coupling element 

2 according to Claim 1 and a fluid line, characterized by the fact that, at the beginning of 

3 the process of connecting the fluid line (3) and the inner tube (4), i.e., when the free tube 

4 end (20) contacts the adhesive ring (14), the adhesive ring is heated to its melting 

5 temperature by rapidly applying heat, and by the fact that the adhesive begins to flow 

6 when the free end (20) of the fluid line is pressed in, wherein a small portion of the 

7 hot-melt adhesive is pressed between the fluid line (3) and the inner tube (4) and the 

8 predominant portion of the hot-melt adhesive is pressed between the fluid line (3) and the 

9 outer tube (5). 

1 4. Method for producing a glued joint between the tubular coupling element and 

2 the fluid line according to Claim 3, characterized by the fact that the free end (20) of the 

3 fluid line (3) is preheated by means of an induction coil (19). 

1 5. Method for producing a glued joint according to Claim 4, characterized by the 

2 fact that the free end (20) of the fluid line (3) is pushed onto the coupling element (1) 

3 together with the induction coil (19). 
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Aus der US-A-4 092 103 ist es ferner bekannt, zur Herstellung einer Klebeverbindung 
zwischen zwei rohrformigen Teilen einen trockenen, afs festen Ring verpreSten, 
^aufschmelzbaren Klebstoff zu verwenden. Der Klebstoffring wird hierbei von dem 
Innenrohr getragen, wahrend das AuSenrohr beim Erhitzen aufgrund seiner 
Riickstellkraft einen radial nach innen wirkenden Anprefidruck auf den 
Schmelzkiebstoff ausubt. Dadurch werden die einander uberlappenden Enden von 
rohrformigen Substraten, die sich zwischen dem Au&enrohr und dem Klebstoffring 
befinden, miteinander verbunden. Demgegeniiber geht es bei der voriiegenden 
Erfindung darurn, das Ende einer Fluidleitung in ein rohrformiges Kupplungsstiick mit 
einem Innenrohr und einem Au&enrohr einzufuhren und zu verkleben, wobei auf den 
im Ringspalt eingelagerten, als festen Ring verprefiten, aufschmelzbaren Klebstoff 
ein Anpre&druck in achsparalleler Richtung ausgeubt werden rnuB. 
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Patentanspruche: 

1. Rohrformiges KuppBungsteil zur Herstellung einer Klebeverbindung mit ei- 
ner Fluidleitung, wobei das Kupplungsteil (1) aus einem in die Fluidleitung (3) ein- 
fuhrbaren Innenrohr (4) und einem konzentrisch zu diesem ausgebildeten AuBenrohr 
(5) besteht, welches am hinteren Ende des Innenrohrs (4) mit einen geschlossenen 
Ring (6) angeformt ist, und wobei der ringformige Spalt (13) zwischen dem Innenrohr 
(4) und dem AuBenrohr (5) mit einem trockenen, vorzugsweise als festen Ring (14) 

^verpreBten, aufschmelzbaren Klebstoff in solcher Menge befullt wird, daB die Zwi- 
^schenraume zwischen der Fluidleitung (3) und dem Innenrohr (4) beziehungsweise 
dem AuBenrohr (5) nach dem Eindriicken der Fluidleitung (3) vol! ausgefullt sind, 
dadurch gekennzeichirtet, daB das Innenrohr (4) auf seinem AuBenmantel (7) 
mindestens drei Langsrippen (8) besitzt, welche der Innenwand (9) der Fluidleitung 
(3) als zentrierende Anlage dienen. 

2. Rohrformiges Kupplungsteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
AuBenrohr (5) an seiner Innenseite uber den Umfang verteilt eine Vielzahl von 
achsparallel verlaufenden Rillen (10) besitzt, deren Kamme (11) einen Innen- 
durchmesser (d2) aufweisen, welcher geringfugig groBer ist als der AuBendurch- 
messer (D) der Fluidleitung (3). 

^,3. Verfahren zur Herstellung einer Klebeverbindung zwischen einem rohrformigen 
Kupplungsteil nach Anspruch 1 und der Fluidleitung, dadurch gekennzeich- 
net, daB am Beginn des Zusammenfuhrens der Fluidleitung (3) und dem Innen- 
rohr (4) beim Auftreffen des freien Rohrendes (20) auf den Klebstoffring (14) die- 
ser durch rasche Warmezufuhr auf Schmelztemperatur gebracht wird, und daB 
gleichzeitig durch EindrQcken des freien Endes (20) der Klebstoff zum FlieBen 
gebracht wird, wobei ein kleiner Teil davon zwischen Fluidleitung (3) und Innen- 
rohr (4) und der groBere Teil davon zwischen Fluidleitung (3) und AuBenrohr (5) 
weggedruckt wird. 
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4. Verfahren zur Hersteilung einer Klebeverbindung zwischen dem rohrformigen 
Kuppiungsteil und der Fluidleitung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, 

^ daB das freie Ende (20) der Fluidleitung (3) mittels einer Induktionsspule (19) vor- 
gewarmt wird. 

5. Verfahren zur Hersteilung einer Klebeverbindung nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daG das freie Ende (20) der Fluidleitung (3) zusammen mit der In- 
duktionsspule (19) auf das Kuppiungsteil (1) aufgeschoben wird. 
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Section V.2: 

It is known from US-A-40 92 193 to produce a glued joint between two tubular 
components by utilizing a hot-melt adhesive that is compacted into a solid ring and 
carried by the inner tube, wherein the respective intermediate spaces between the fluid 
line and the inner tube and the outer tube are entirely filled out by the adhesive after the 

fluid line is pressed in. 

The coupling element according to Claim 1 , in contrast, differs from the 
aforementioned arrangement due to the fact that the outer surface of the inner tube 
contains at least three longitudinal ribs that serve for producing a centered contact with 
the inner wall of the fluid line. 

This measure serves for attaining the objective of designing the annular gap in 
such a way that coupling elements can be rapidly and easily connected to the end sections 
of fluid lines. 

The longitudinal ribs serve for producing a centered contact with the end region 
of the fluid line while the hot-melt adhesive is able to distribute between the ribs. 

This design is not anticipated by the state of the art such that the object of Claim 
1 fulfills the requirements of Article 33(2X3), PCT. This also applies to the object of 
Claim 3 which pertains to a method for producing a glued joint between a tubular 
coupling element and a fluid line according to Claim 1. 

Claims 2, 4 and 5 define additional developments of the objects of Claims 1 and 3 
and, as dependent claims, also fulfill the requirements of Article 33(2)(3), PCT. 



0) 



Section VIII: 

In Claim 1, the applicant has defined the characteristic of the hot-melt adhesive 
being compacted into a solid ring as "preferable". 

Terms of this type do not limit the scope of protection, i.e., a characteristic 
following such a term needs to be viewed in a facultative fashion. 

In light of the technical objective to be attained, this characteristic was, however, 
considered to be essential for the function of the invention in the original disclosure. 

The "preferable" formulation of this characteristic consequently introduces 
circumstances that exceed the contents of the application in its originally submitted 
version. This constitutes a violation of Article 34(2) b), PCT. 

It is also known from US-A-4 092 1 03 to produce a glued joint between two 
tubular components by utilizing a dry hot-melt adhesive that is compacted into a solid 
ring. In this case, the adhesive ring is carried by the inner tube, with the outer tube 
exerting a radially inward acting force upon the hot-melt adhesive while it is heated due 
to its restoring force. This causes the overlapping ends of tubular substrates situated 
between the outer tube and the adhesive ring to be connected to one another. However, 
the present invention pertains to a method in which the end of a fluid line is inserted into 
and glued to a tubular coupling element that contains an inner tube and an outer tube, 
wherein a pressing force in the axially parallel direction needs to be exerted upon the 
hot-melt adhesive that is compacted into a solid ring and arranged in the annular gap. 
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Abschnitt V,2: 

Nach der US-A-4092 1 93 ist es bekannt, zur Herstellung einer Klebeverbindung 
zwischen zwei rohrformigen Teilen einen als festen Ring verpreBten, aufschmelzbaren 
Klebstoff zu verwenden, der von dem Innenrohr getragen wird, wobei die 
Zwischenraume zwischen der Fluidleitung und dem Innenrohr bzw. dem AuBenrohr 
nach dem Eindrucken der Fluidleitung voll ausgefullt sind. 

Demgegenuber unterscheidet sich das Kupplungsteil nach Anspruch 1 dadurch, daB 
das Innenrohr auf seinem AuBenmantel mindestens drei Langsrippen besitzt, welche 
der Innenwand der Fluidleitung als zentrierende Anlage dienen. 

Hiermit wird die objektive Aufgabe gelost, den Ringspalt so auszubilden, daB sich die 
Kupplungsteiie mit den Endabschnitten der Fluidleitungen schnell und problemlos 
verbinden lassen. 

Die Langsrippen dient dem Endbereich der Fluidleitung als zentrierende Anlage, 
wahrend sich der Schmelzklebstoff zwischen den Rippen verteilen kann. 

Diese Ausbildung ist durch den Stand der Technik nicht nahegelegt, so daB der 
Gegenstand des Anspruchs 1 das Erfordernis des Artikels 33(2)(3) PCT erfullt. Das 
gleiche gilt fur den Gegenstand des Anspruchs 3, der ein Verfahren zur Herstellung 
einer Klebeverbindung zwischen einem rohrformigen Kupplungsteil und einer 
Fluidleitung nach Anspruch 1 betrifft. 

Die Anspruche 2, 4 und 5 betreffen Weiterbildungen der Gegenstande der Anspruche 1 
und 3 und erfulien als abhangige Anspruche ebenfalls das Erfordernis des Artikels 
33(2)(3) PCT. 

Abschnitt VIII: 

Der Anmelder hat im Anspruch 1 das Merkmal des als festen Ring verpreBten, 
aufschmelzbaren Klebstoffes durch "vorzugswetse" charakterisiert. 

Ausdrucke dieser Art bewirken keine Beschrankung des Schutzumfangs, d.h. ein nach 
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einem derartigen Ausdruck stehendes Merkmal ist als fakultativ zu betrachten. 

Dieses Merkmale ist jedoch in der ursprunglichen Offenbarung als wesentlich 
hingestellt worden fur die Funktion der Erfindung unter Berucksichtigung der 
technischen Aufgabe, die sie losen soil. 

Die "vorzugsweise" Beanspruchung dieses Merkmals bringt somit Sachverhalte ein, die 
uber den Inhalt der Anmeldung in der ursprunglich eingereichten Fassung 
hinausgehen. Es liegt somit ein VerstoB gegen Artikel 34(2) b) PCT vor. 
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